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2.1  Allgemeine Anleitungsblätter                 

2.1.1  Reinigen von Oberflächen und Anlagen  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.2  Gestaltung von Gebäuden  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.3  Gestaltung von Kontrollräumen  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.4  Ausführung von Rohrleitungen  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.5  Ausführung von Entstaubungsanlagen  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.6  Planung von Maßnahmen für Situationen mit unvorhersehbar hoher Exposition  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.7  Allgemeine Anforderung an die Lagerung in Gebäuden  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.8  Allgemeine Anforderungen an die Lagerung im Freien  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.9  Allgemeine Anforderungen an Be- und Entlüftung  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.10  Erforderliche Hygiene  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.11  Förder- und Transportsysteme  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.12  Arbeiten im Labor  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.13  Lokale Absaugungsvorrichtungen  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.14  Wartungs- und Reparaturarbeiten x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.14a  Trockenfräsen und Schleifarbeiten mit Winkel-/Trennschleifern oder elektrischen Mauernutfräsen  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.14b  Trockenschleifen von Beton mit elektrischen Betonschleifern  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.14c  Trocken-Schleiftätigkeiten mit handgehaltenen Elektrowerkzeugen x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x x x x x 

2.1.14d  Naßbearbeitung mineralischer, quarzhaltiger Werkstoffe mit handgeführten Elektrowerkzeugen x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x x x x x 

2.1.15  Persönliche Schutzausrüstung (PSA)  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.16  Entfernung von Staub oder Schlamm aus einer Entstaubungsanlage  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  

2.1.18  Verpackungssysteme  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  x  
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2.2  Spezifische Anleitungsblätter                 

2.2.1a  Entleerung von Behältern - Kleinbehälter (Säcke)  x x x x x  x  x x x x  x  

2.2.1b  Entleerung von Behältern – Massengutbehälter  x x x x x  x  x x x x  x x 

2.2.2  Chargenbeschickung im Verarbeitungsprozess - Glas         x  x      

2.2.3a  Verladen von Schüttgut in Tanklastzüge  x x x   x x  x  x x  x x 

2.2.3b  Verladen von Schüttgut  x  x  x x x  x  x x  x x 

2.2.4a  Entladung von Schüttgut bei Tanklastzügen (Ausblasen)  x x x x x x x x x x x x  x x 

2.2.4b  Entladen von Schüttgut  x x x x x x x x x x x x  x x 

2.2.5  Kern- und Formherstellung in Gießereien        x         

2.2.6  Brechen von Mineralien  x  x  x x   x  x   x  

2.2.7  Zuschneiden u. Polieren von feuerfesten Materialien u. Glas   x  x   x      x   

2.2.8  Trocknen von Mineralstoffen  x  x  x x  x x   x   x 

2.2.9  Trockenpressen – Keramik     x            

2.2.10  Putzen größerer Gussstücke in Gießereien        x         

2.2.11  Putzen kleinerer Gussstücke in Gießereien        x         

2.2.12  Endbehandlung (trocken)- Keramik     x          x  

2.2.13  Brand (Biskuit-, End-, Glasur-, Dekor-)   x  x         x   

2.2.14  Glasschmelzofen-Gemengebeschickung (Behälterglas)         x  x      

2.2.15  Sandstrahlen in Fabriken     x   x         

2.2.16  Mahlen von Mineralien  x  x     x x     x  

2.2.17  Isostatisches Pressen (trocken) – Keramik   x  x            

2.2.18  Abfüllen von Großbehältern (Big-Bags)  x x x   x x  x   x    

2.2.19  Ausleeren in Gießereien        x         
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2.2.20  Zustellen und Ausbrechen        x         

2.2.21  Mischen  x x x x x x x x x   x  x x 

2.2.22  Periodische und Durchlauftrocknung     x  x x x      x  

2.2.23  Plastische Formgebung – Keramik     x  x        x  

2.2.24  Aufbereitung – Keramik   x  x  x          

2.2.25  Formstoffaufbereitung in Gießereien        x         

2.2.26a  Einwiegen (Kleinmengen) – Keramik     x x           

2.2.26b  Einwiegen (Schüttgut)     x x x      x  x x 

2.2.27  Einsatz von Wasser/ Zusatzstoffen auf Straßen oder Flächen zur Reduzierung von Staubkonzentrationen  x  x   x x  x x     x 

2.2.28  Sieben  x  x x x x   x       

2.2.29  Strahlputzen in Gießereien        x         

2.2.30a  Abfüllung von Kleinbehältern – Grobkörnige Produkte  x x    x   x   x    

2.2.30b  Abfüllung von Kleinbehältern – Mehlsorten  x x    x      x    

2.2.30c  Automatische Abfüllung kleiner Säcke  x x x      x   x    

2.2.31  Sprühtrocknung – Keramik     x          x  

2.2.32  Spritzglasieren     x            

2.2.33  Transportsysteme für feine, trockene siliziumdioxidhaltige Materialien  x x x x    x x x      

2.2.34  Verwendung einer Bohranlage  x  x      x       

2.2.35  Staubunterdrückung mit Hilfe von Wasser  x x x x  x x  x x   x x x 

2.2.36  Montage von Arbeitsplatten  x           x   

2.2.37  Einsatz von Atemschutzgeräten in der Steinplattenindustrie  x           x   

2.2.38  Steinfertigung: Nasswerkzeuge in der Produktionswerkstatt  x           x   

2.2.39  Reinigung von Härtewagen in der Kalksandsteinherstellung     x           
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2.2.40  Formung von Kalksandsteinen vor der Härtung     x           

2.2.41  Oberflächenbearbeitung von Kalksandsteinen     x           

2.2.42  Nassschneideverfahren von Kalksandsteinen  x   x        x   

2.2.43  Fahrzeuge im Steinbruch – Abbau und Förderung x  x  x    x   x    

2.2.44  Mobile Verarbeitungsanlagen in Steinbrüchen x  x      x       

2.3  Anleitungsblätter für das Management                 

2.3.1  Staubüberwachung x x x x x x x x x x x x x x x 

2.3.2  Staubüberwachung in Echtzeit x x x x x x x x x x x x x x x 

2.3.3  Überwachung x x x x x x x x x x x x x x x 

2.3.4  Schulung x x x x x x x x x x x x x x x 

2.3.5  Das Arbeiten mit selbständigen Auftragnehmern x x x x x x x x x x x x x x x 

 


